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Présentation de Pappareil

8 Molettes de
dégauchissage

—— 4 Panneau de
7 Objectif fermeture

6 Table x-y

3 Source de lumiéere

5 Manettes de commandes |1 PC de controle
des axes

2 Systeme de pilotage




Démarrer (et éteindre) Pappareil

1 — Allumer le PC de contrble 1

2 — Lorsque Windows est lancé, allumer le systeme de
controle 2

3 — Mise en marche de la source lumineuse 3
3.1 Vérifier que le potentiomeétre 3.1 esta 0
3.2 Allumer la source de lumiére 3.2
3.3 Augmenter l'intensité de la source jusqu’a 50%

3.1 Potentiometre 3.3 Sélecteur de filtres

3.2 Interrupteur

4 — Ouvrir le panneau transparent 4

5 — Lancer le logiciel Talysurf CCl

6 — Cliquer sur Go pour que les axes X, y et z aillent en
b utée Home Axes

Homing Axes will:
1. Move Z axis (if present) to top end stop.
2. Move X, Y axes (if present) to negative end stops.

¥ Home Axes ;
(Go /

v Display at start up

7 — Pour éteindre procéder en ordre inverse



Configurer ’appareil

Co ] ation

Measurement

1 - Cliquez sur I'onglet configuration| .., ove.

Lens: 0% WD=3.4mm

! ? (e (e [

s Mode ———
Config: il
qf" ¥ Cowyzr I
Mode i
GXY Cwz C1I

1024 » 1024
—Zon

@« %1

0.36mm

0.36mm

2 - Choisir la lentille
5x - plus grand champ de vision m
50x — meilleure résolution XY

Vérifier la correspondance entre la
lentille installée et celle choisie dans le menu

3 - Choisir le mode

XY- meilleure résolution XY (mesure de rugosité)

Xyz — résolution normale en x, y et z

Z — meilleure résolution en Z (mesure de hauteur de marche)

4 - Choisir le zoom
Choisir x1, x2 ou x4 et positionner la zone bleue
avec la souris

5 -Choisir les options spéciales de mesure
Vérifier la bonne position du filtre lumineux (page précédente)
La position normale est |




Recherche de la zone de mesure

1 — Placer I'échantillon sur la table x-y et le placer sous

I'objectif avec la manette x —.
Le bouton vert permet un déplacement rapide

»

' < distance
! de travall

2 — Descendre 'objectif a une distance de I'objet inférieure a la
distance de travail de I'objectif. Utiliser la manette z .

Attention il N’y a pas de sécurité. Eviter tout con  tact
objectif échantillon. Vous pouvez placer une
sécurité logiciel voir p. 11)



Recherche de la zone de mesure

3 — Cliguer sur I'onglet Fringe setup

4 — Sélectionner Gradient enhance

= Talysurf CCI [BEES

File Actions User Tools Help

I A N @ ]
m ace|

Zoom: %

5 — Régler l'intensité lumineuse de facon a obtenir une petite
tache jaune sur I'écran live vidéo.

6 —Remonter I'objectif avec la manette z jusqu’a ce que les
franges apparaissent sur la surface.

Généralement, la taille de la tache grossit lorsqu’on s’approche de la

zone de mesure -~




Préparer la mesure

1 — Tourner les mollettes de dégauchissage de facon a ce que
le nombre de franges sur la surface soit minimale.

2

2 — Remonter le curseur jusqu’a ce que plus
aucune frange ne soit visible ~Piezo / Scan

3 — Cliquer sur le bouton de limite haute

4 —Descendre le curseur jusqu’a ce que plus
aucune frange ne soit visible

5 — Cliguer sur le bouton de limite basse ﬁ

6 — Régler la lumiere pour gu’il n’y ait plus
aucune zone jaune sur I'image lorsque vous
faites glisser le curseur

Ve

<

o el

125.00pm




Lancer la mesure

1 — Cliquer sur 'onglet
Measurement

2 — Seélectionner le nom du
fichier et le répertoire de
sauvegarde

L’option auto-increment permet
d’éviter I'écrasement de fichier qui
peut se produire si on conserve

le méme nom

3 — Appuyer sur le bouton vert
pour lancer la mesure.

Measurement Progress: Measuring

Correlations: |i

‘ @ 30 seconds ‘

—Computation Settings

[~ Post Process

™ Peak Only

—Settings

Save 30 Data File As:

¥ Auto-increment

|testDDDD1.SUR

[™ Mew document

™ Apply template to document

¥ Auta run Talymap

—Measure

hMultiple measurements: _

—Frame Seguence

4 — Le résultat de la mesure apparait dans I'onglet surface.

Les points rouges sont
non mesurés. S’ily en
a un nombre trop
important, I'objectif ou
I'éclairage sont peut
étre inadaptés.




Analyser les résultats (exemple) 10

1 — Lancer le logiciel d’analyse e

2 — Ouvrir I'étudiable (résultat de mesure) dans le menu fichier @

3 — Dans le menu opérateur sélectionner redressement ==

4 — Dans le menu opérateur sélectionner seuillage

5 — Dans le menu étude sélectionner calcul des parametres standard
6 — Dans le menu étude sélectionner représentation 3D continue ©

7 — Sauvegarder le document &

£ Untitled document - Mountains

Fichier  Edition  Bangue  Opératewrs  Etudes  Iustrations  Reéserves  Options  Aide

DPHE s B BT

: s Ceci est un exemple
: o d’analyse.
Z 2 Le logiciel offre de
: : nombreuses
. Sa | | =0 possibilités d’analyses

nm maramétres caleulés sur la surface (p rofl | , an alyse

200 test00002 > ... > Seuillé 0.5-99.5 %

au &0 100 180
L

e | 280 #z, Sds and Sse paramersrs are defined S eCtraIe

240 according to EURLSL78N reporc. LR X
100 | zz0

200 Paramitres d4'auplituds T I 4 I
Ous les resultats son

=5 $a = 24.2% m

Sa : Ecart moyen arithmétique de -
200 i la surface.
| e m exportanlies par copler

250 100 %z : Hawreur "des dix points® de

a0 la surface. . -

w e = coller, fichier texte ou
00

e St : Profondeur totale de la ]

surface.

0 _ . . .
350 Sq = 34.9% m

- 5 ichier image.
um =E (M2} de la surface.

gp = 129.3 nm

Sp : Hsuteur max des pics de la

surface.
sv = 173.6 nm
Sv : Profondeur max des valldes

de la surface.

#sk : Facteur d'asymétrie de la
surfacse.
sku = 7.65

-




Utiliser le controle d’axes 11

1 — Cliquer sur I'onglet control axis
2 — Atteindre une position définie par des coordonnées X, v, Z.
3 — Déplacer les axes x, y ou z d’'une guantité imposeée.

4 — Déplacer 'axe z en vitesse lente en appuyant sur les
boutons.

5 — Deéfinir une butée logiciel en Z (I'axe ne pourra descendre

sous cette valeur)

=2 Effacer la précédente
‘ butée
Choisir la position
actuelle comme butée
Spécifier la valeur de
la butée

N

NIl
&=

=

<N
[&—

Bottorn End Stop

“lmage Alignment

HE®




Changer P’objectif

1 — En tenant I'objectif, desserrer la vis

2 — Tourner vers la
gauche puis
descendre 'objectif

3 — Prendre le nouvel objectif et
monter un écrou comme indiqué sur la
photo

4 — Placer I'objectif dans l'orifice en le maintenant plaquer vers
le haut et tourner vers la droite

5 — Serrer la vis

12




Faire du recollement d’images

13

1 — Faire plusieurs images a différents endroits en utilisant le

contrble d’axes

2 — Ou utiliser le pattern measurement .I

3 — Sélectionner nouveau

Pattern Measurement

Pattern Definition File

pattern measurement |

essaltut

a réaliser
5 — Définir le pas du maillage

6 — Il est possible de
supprimer des cases
du maillage en cliguant
dessus

7 — Sauvegarder

8 — Lancer la mesure
(Bouton vert)

Pour que le recollement
fonctionne correctement,

il faut que les images ait une
zone de recouvrement
d’environ 20%

03

{Selectnn
r

RS




Faire du recollement d’images

1 — Lancer le logiciel d’analyse ~ #&
2 — Quvrir tous les étudiables dans le menu fichier '

3 — Dans le menu opérateur sélectionner « advanced data
stitching »

4 — Redimensionner 'image

& Untitled document - Mountains
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Etalonner Pappareil 15

1 — Dans le menu user, cliquer sur Admin:
Login « Admin », Password « admin »

2 — Cliquer sur I'icone Calibrate

F® calibration Wizard

3 — Choisir le type de calibration
1 Etalonnage z
2 Etalonnage x-y
3 Correction miroir

—Lens

50 WD=3.4rmm

Calibration status:

ZCal:  19/03/2007 11:05:27
XY Cal: 08/11/2006 11:00:17
LD Cor 044102006 15:56:04

4 — Placer I'étalon
correspondant (Valisette bleue)

gl alibration Types

3

Select Calibration type and press =3’

5 — Procéder a I'étalonnage
en suivant les instructions

L’étalonnage z est a refaire de
temps en temps. Les autres
étalonnages peuvent étre
beaucoup plus espaces.

Cela depend de la preécision
recherchee.




